KOSTER & CO

KOCO-BolzenschweilRtechnik bei:
Beumer Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Guterverteilsysteme gehdren zu den zwar meist
unsichtbaren, aber dennoch unentbehrlichen
Anlagen. Uberall dort, wo Gter in groRen Men-
gen umgeschlagen werden, sind automatisch
arbeitende Anlagen im Einsatz.

Damit es nicht zu Stérungen des Materialflusses
kommt, muf3 die Verteilanlage an das oft sehr
unterschiedliche Férdergut anpassen. Glatte und
saubere Oberflachen ohne stérende Kanten und
Schraubenkopfe sind dabei eine unverzichtbare
Forderung.

KOCO-Schweilbolzen eignen sich ideal fir ,un-
sichtbare” Befestigungen auf der Ruckseite.
Dass ein geschweil3ter Bolzen in der Fertigung wesentlich
geringere Kosten verursacht als eine Schraubverbindung ist oft
ein wesentlicher Aspekt fur den Einsatz des Bolzenschweil3ens.
Mit KOCO-BolzenschweiRanlagen der Serie INOTOP und dem
Prozess ,Bolzenschweif3en mit Hubzindung und Keramikring*
wird ein sicherer, homogener Einbrand ohne Beschadigung der
Sichtseite erreicht.

BolzenschweiRanlagen INOTOP bieten neben der elektronischen
Steuerung der Schweifl3zeit und der Regelung des
Schweil3stromes auf den vorgewdahlten Wert dartiber hinaus die
Regelung der Bolzenbewegung. Damit wird nicht nur der Hub
(die fur den Prozess wichtige Lichtbogenlange), sondern auch die
Eintauchgeschwindigkeit erfal3t und dokumentiert.

Alle fir den Schweil3vorgang wichtigen Parameter konnen auf
einer Speicherkarte abgelegt und im PC weiter verarbeitet
werden. Ein Papierausdruck ist natirlich auch mdglich.
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